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Die Gewinnung von Jod in Chile.

Hieriiber verdftentlicht John B. Faust, frither Chefche-
miker der Grace Nitrate Co., Iquique, Chile, im Augustheft von
wIndustrial and Engineering Chemistry” das folgende: Jod ist
das hauptsiichliche Nebenerzeugnis der chilenischen Salpeter-
industrie, die etwa 75% des Weltverbrauchs liefert. Die ,,Ca-
liche* enthdlt 0—0,3% Jod, durchschnittlich nicht iber 0,15%.
Die Mutterlaugen von der Salpeterlosung reichern sich auf
6—12% Jod in Form von Jodaten an. Sie gehen dann in die
Jodextraktionsanlage und von dort wieder zuriick in die Sal-
peterlaugerei. Erstere besteht aus zwei bis vier flachen Ge-
fiflen zum Auflosen roher calcinierter Soda, Schwefeléfen und
verschiedenen geschlossenen Bottichen zum Herstellen von Na-
triumbisulfitlosung, zwei oder mehr Lagergefifien fiir je
15 0001 Bisulfitlauge, Pumpen, vier oder mehr offenen Holzbot-
tichen mit Zementb6den von je 250001 Inhalt, Filterkisten
und Filterbeuteln, drei bis fiinf Pressen zum Entfernen der
grofiten Wassermenge von dem rohen Jod, drei oder mehr Re-
torten zum Raffinieren des Jods. Sie sind aus Gufleisen mit
einer schweren inneren Zementauskleidung und werden mit
Kohle geheizt. Jede fafit 1000 oder mehr Kilo rohes Jod und
ist mit Tonrohren verbunden, in denen sich die Joddampfe
niederschlagen. Das raffinierte Jod wird in einem massiven
Lagerhause in Fiassern gelagert.

Die rohe Soda wird an Ort und Stelle durch Brennen von
100 Gewichtsteilen Salpeter mit 16—20 Teilen Kohle herge-
stellt. Die rohe Schmelze, die in eine flache Grube liuft, ent-
hiilt nach dem Erstarren 75—80% Na,CQ,. Sie wird mit kaltem
Wasser ausgelaugt; die klare Losung hat ein spez. Gew. von
etwa 1,12. Die Natriumbisulfitlésung wird durch Einleiten von
Schwefelverbrennungsgasen in die Sodalésung hergestellt. Sie
hat ein spez. Gew. von 1,14—1,16.

Das Verfahren beruht auf der Reduktion der Jodate in der
Mutterlauge mit Bisulfit. Die Mutterlauge lduft mit der Bisul-
fitlssung in einen grofien Holzbottich, wobei letztere im Uber-
schuf vorhanden sein muff. Das Gemisch wird dann mit Soda-
16sung nahezu neutralisiert, und die Reaktion durch Zusatz
kleiner Mengen Mutterlauge beendet. Die Fliissigkeit wird
mit Holzrithrern oder durch Einblasen von Luft geriihrt, wobei
das Jod gewdhnlich zu Boden sinkt. Nach einigen Stunden
werden die Salzlésungen von dem Jod abgezogen, das mit Was-
ser in die Filterbeutel gespiilt wird, in denen es wiederholt
mit kaltem Wasser ausgewaschen wird. Es wird dann in
einem Filterbeutel gesammelt, und in einer Handpresse wird
das Wasser zum gréfiten Teil abgeprefit. Das Jod ist dann
in der Form eines ,Kise“ und enthdlt 75—80% Jod sowie
etwa 5% Salze: der Rest ist Wasser. Die Kidse werden aufge-
brochen und in die Retorten gefiillt, die wihrend mehrerer
Tage beheizt werden. Das mit den Wasserdiampfen iibersubli-
mierte Jod wird in Tonrohren von 610 mm Durchmesser und
1219 mm Linge aufgefangen, von denen sechs bis zehn mit
Jutelappen und Lehm als Dichtungsmaterial verbunden werden.
Jede Verbindungsstelle hat unten eine Offnung, aus der das
kondensierte Wasser abliuft. Die Joddimpfe kristallisieren
an den Rohrwandungen, die Salze bleiben als Asche in den Re-
torten. Nachdem die Rohre sich wihrend mehrerer Tage ab-
gekiihlt haben, werden sie gedfinet, und das Jod wird heraus-
genommen. Es enthilt 99% oder mehr Jod und etwa 0,07%
Asche, der Rest ist Feuchtigkeit. Es wird in kleine, aber starke
Holzfssser von je 55 kg Inhalt verpackt. Die Fasser werden
mit frischen Kuhhiuten, mit den Haaren nach innen, iiber-
zogen, die beim Trocknen die Fésser fest umschlieffen und
auch das Verfliichtigen des Jods verhindern.

In einer gut geleiteten Anlage werden fiir 1 Teil Jod
1,6 Teile Schwefel, 10,7 Teile Salpeter und 2,35 Teile Kohle
verbraucht, davon etwa ein Drittel als Heizkohle fiir die Re-
torten, der Rest fiir die Herstellung der rohen Soda aus Sal-
peter, von der etwa 6,6 Teile fiir 1 Teil Jod erforderlich sind.

Von dem in der Caliche enthalienen Jod werden nur
15—20% gewonnen, wobei die gréfiten Verluste schon beim
Laugen entstehen. Ein zweites Verfahren arbeitet mit Na-
triumthiosulfat und Schwefelsiure. Diese Chemikalien miissen
jedoch eingefilirt werden. In einem dritten Verfahren wird
die Mutterlauge in Tiirmen mit Schwefelverbrennungsgasen

unmittelbar behandelt. Der Verfasser bezweifelt die Uber-
legenheit der beiden Verfahren.

Das nach dem beschriebenen Verfahren gewonnene Jod
kostet M. 3,— je Kilo, was etwa M. 5,— frei New York unter
Beriicksichtigung des Ausfuhrzolles von etwa M. 1,90 bedeutet.
Der Weltbedari ist etwa 800t jahrlich, wovon iiber 75% von
Chile kommen. F. M.
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Eine Gewerbehygienische Woche

findet auf Anregung der S#chsischen Ministerien fiir Gesund-

+ heit und Volkswohlfahrt in Gemeinschaft mit der deutschen

Gesellschaft fiir Gewerbehygiene Ende Oktober in Dres-
den statt.

Die deutsche Gesellschaft fiir Gewerbehygiene
veranstaltet eine Konferenz iiber die Fragen der physiolo-
gischen Arbeitseignung, Prifung und Anlernung am 15. No-
vember in Berlin.

Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft.
Herbsttagung in Cassel.

In den Tagen vom 24.—29. September hidlt die Deutsche
Landwirtschafts-Gesellschaft in Cassel ihre diesjihrige Herbst-
tagung ab, die aufler der Hauptversammlung nicht weniger als
17 offentliche Abteilungsversammlungen und 68 vorbereitende
Ausschufisitzungen umfaflt, also eine Ausdehnung hat, wie sie
bisher auf keiner anderen Herbsttagung erreicht worden ist.
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Qesellschaft flir Geschichte der Pharmazie.

Auf Anregung von Dr. L. Winkler, Apothekenbesitzer
und Dozent fiir Geschichte der Pharmazie an der Universitat
Innsbruck, wurde am 18. August 1926 eine Gesellschaft fiir
Geschichte der Pharmazie gegriindet. An alle diejenigen Apo-
theker, die der Vergangenheit ihres Standes, die zugleich die
Grundlage seiner Zukunft ist, die Anteilnahme entgegen-
bringen, die ihr gebiihrt, ergeht der Ruf zum Anschluf}.

Beitrittserklirungen sind zugleich mit der erstmaligen Ein-
sendung des Mitgliedsbeitrages von mindestens M. 5,— jihrlich
an den Schatzmeister der Gesellschaft, Apotheker F. ¥Ferchl,
Mittenwald (Oberbayern), jeder sonstige Briefwechsel an ihren
1. Schriftfiihrer, Apothekenbesitzer Gelder, Berlin N 113,
Wichertstr. 66, zu richten. Titige Mitglieder werden gebeten,
zugleich mit ihrer Anmeldung ihr Sonderarbeitsgebiet zu
nennen. Die Arbeitsgebiete sind: 1. Das Apotheken-
wesen (Schilderung der Entwicklung des Apothekengewer-
bes in rechtlicher und materieller Hinsicht, der Apothekenbe-
triebssysteme, der fachpolitischen Strémungen und Reformbe-
wegungen sowie der Wandlungen innerhalb der wissenschaft-
lichen Anschauungen). — 2. Pharmazeutische Tech-
nik (Schilderung der gesamten pharmazeutischen Technik ein-
schlie@lich aller Hilfsgerite). — 3. Pharmazeutische
Kulturgeschichte (Schilderung des Apothekerbiirgers
und seiner sozialen Stellung innerhalb der verschiedenen Zeit-
alter, der Bedeutung der Apotheken innerhalb der allgemeinen
kulturgeschichtlichen Entwicklung, die Beschreibung bemer-
kenswerter Apothekenbauten und -einrichtungen und schlief3-
lich die Schilderung des Apothekers als Objekt und Subjekt der
Literatur und Kunst). — 4. Pharmazeutisch-Biogra-
phisches (Sammlung kurzer und doch erschdpfender Lebens-
beschreibungen aller Ménner und Frauen, die, dem Apotheker-
stande entstammend, in ihm oder auf anderen Gebieten Her-
vorragendes geleistet haben).

Gesamtverband deutscher Metallgiekereien.
Diisseldorf, den 28.—30. Juni 1926,
Vortrige:
Ing. N. Kiichen, Aachen: ,Fingerzeige aus der Praris zur
Verbilligung der Metallgufierzeugung®.
Die wirtschaftliche Betriebsfiihrung nach For d ist in allen
Industrien jetzt Gegenstand lebhafter Erorterung. Auch die



